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Schlamrn von Eisenhydroxyd. Irn Inneren war allerdings 
irgendwelche Eisenablagerung bei der Ascheanalyse 
nicht zu bemerken. Die Untersuchung ergab nun keiner- 
lei Abnahme der organischen Substanz, d.enn vor den1 
Versuch waren angewendet 26,547 g Wasser und aschefreie 
organische Substanz, nach dem Versuch wurden 26,391 g 
gefunden; demnach ist die Abweichung YO. unbedeutend, 
daB wohl der Schlu5 berechtigt ist, eine Auslaugung von 
Holzbestandteilen' durch das harte Wasser hat trotz der 
verhaltnisrna5ig hohen Ternperatur von 30 O innerhalb des 
angegebenen Zeitraumes nicht stattgefunden. lnteressant 
ixt  nun aber, dai3 das Holz eine sehr erhebliche Asche- 
zunahme zeigt. die durch den aufgenonirnenen Kallr 
verursaoht wird. Die Ascheinenge i n  dem zurn Versuch 
Lerwendeten Holz betrug 0,270/0. Der A.schewert de6 
Holzes mit 1,16% narh den1 Versuch liegt den Werten fur 
A srhe des alten Aniatigeigenholzes auDerordentlich nahe. 

Selhstverstandlich kanii aus dern vorstehenden nicht 
der Schluij gezogen werden. als ob das Geheirnnis der 
alten Geigenbauer in  einer Anreicherung der Holzasche 
durch Kalk bestanden hatte, denn sicherlich ist auch das 
Iiolloidchemische Verhalten des Holzes durch die lange 
Wiisserung erhehlich verandert. Es ist ja beltannt geniig, 
wie das FloBholz von einem nicht auf und in dern Wasser 
transportierten Holz betrachtlich in seinen physikalischen 
Eigenschaften abweicht. Ini Interesse der Geigenbau- 
kunst ware es sicherlich angezeigt, einen. solchen Ver- 
such wie den vorbeschriebenen zu wiederholen und an 
Geigenholzbrettchen festzustellen, in welcher Weise die 
Kalkaufnahine und die langdauernde Wasserung die 
akustischen Eigenschaften der Brettchen beeinflufit hat. 
Es sind ja Methoden bekannt geworden, welche eine 
akustische Rewcrtung der Geigenholzbrettch.en gestatten. 
Durch dic Einlagerung von Kalk kann eine Schwellung 
oder Schrunipfung der Faser und dadurch eine Locke- 
rung des Faserverbandes eingetreten sein. Die in ihrem 
Verbande etwas gelockerten Fasern konnen aber ganz 
anders schwingen als eine Faser, welehe eine solche 
Lockerung nicht gefunden hat. Vielleieht geben vor- 
stehende Zeilen den interessierten Kreisen deshalb AnIai3, 
die angedeuteten Experirnente fortzusetzen. [A. 138.1 
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Die Rolle des  Bicarbonats in Trocken- 
loschern. 

Von Dr. C. GEKTSCH, Berlin. 
(Eingeg. 29.1;. 1926.5.) 

Unter der Uberschrift: ,,Wornit verhiitet man Brande 
am besten?" bringt K. H a  e r t i n g  in Nr. 29 dieser 
Ztschr. eine Zusarnmenstellung der zur Verhiitung von 
Hranden ubhchen Handfeuerloscher unter Aufzahlung der 
inannigfachen Vorzuge des 'l'rockenfeuerloschers vor dem 
NaBloscher. Der Grundgedanke des Trockenloschers be- 
steht hiernach in der Kombination von Natriumbicarbdmt 
mit  einem komprimierten Gas. Zur Erklarung der zweifel- 
10s vorhandenen und iiberraschenden Loschwirkung 
schreibt K. H a e r t i n g auf S i t e  630: 

,,Die groDe Verdunstungskalte teilt sich namlich so- 
fort den1 Natriurnbicarbonatgemisch-Pulver rnit, das nun, 
auf den Brandherd gespritzt, nicht nur auf seine eigene 
Wirkung der Kohlensaureabspaltung angewiesen ist, 
sondern darin durch den Kohlensaurestrahl einrnal, danii 
aher noch ganz besonders durch die gro5e Abkiihlung 
unterstutzt wird.'. 

Es ist nic,ht ganz ersichtlich, wie das Bicarbonat seine 
,,so frappan t schnelle, ja schlagartige Branderstickungs- 
wirkung" einerseits durch die gro5e Abkiihlung seiner 
Unigebung, anderseits durch Selbstzersetzung unter Ein- 
flul3 der Hitze in wenigen Augenblicken gleichzeitig ent- 
falten soll. Nun ist es allerdings die bei Fachleuten herr- 
schende und in der Literatur verbreitete Anschauung, daB 
aus dem Bicarbonat unter dem EinfluD der Brand- 
hitze sich eine Woke von Kohlensaure, bzw. von 
Wasserdarnpf entwickelt, die den Brand liischt oder 
loschen hilft. Die nachfolgenden, vor etwa vier Jahren 
ausgefiihrten V.exsuche haben dargetan, da5 das wirkende 
+%gens der Trockenloscher keineswegs die dch aus dern 
Ricarbonat entwickelnde Kohlensaure ist. 

Ein G r o v e - Loscher rnit der gewohnlichen Bicarbo- 
natdruckluftfullung wurde auf ein Holzspanfeuer ge- 
richtet, das nach der Loschung den Brandherd be- 
deckende Pulver sorgfaltig gesarnnielt und analysiert. Es 
hatte vor der Loschung einen Gehalt von 96,8 % NaHC03, 
nach der Loschung einen solchen van  97,O O h ,  d. h. bei der 
Loschung hat das &carbonat iiberhaupt keine Spaltung 
erfahren und Kohlensaure war nicht die liischende Ur- 
sache. 

Nachdeni ein weiterer Versuch erwiesen hatte, daD 
Druckluft allein ohne jedes Pulver die gewohnte Losch- 
wirkung nicht hatte, wwde der Trockenloscher statt mit 
Ricarbonat mit verschiedenen anderen, feinpulvrigen, un- 
verbrennlichen Substanzen, die weder Bicarbonat ent- 
hielten, noch Kohlensaure oder andere Gase entwickeln. 
z. B. Talkum (Speckstein), gebrannter Magnesia u. a. ge- 
fullt urid auf die iiblichen Versuchsbrandherde von Ben- 
zol, Benzin, Teer u. a. gerichtet. Die Abloschung der 
Brande vollzog sich in derselben iiberraschenden Weise 
wie bei Bicarbonatfiillung; obendrein haben die verwen 
deten Pulver noch den Vorteil, dab sie nicht backen oder 
sich beini Lagern verandern wie das Bicarbonat. 

ills ich den betreffenden Fachleuten die Loschver- 
suche vorfiihrte - die nicht rnit Kohlensaure, sondern mit 
Luft als kornprimiertem Gas ausgefuhrt wurden -, hijrte 
irh von ihnen ininier wieder die zweifelnde Frage: , ,Id 
in Ihrem Pulver wirklich kein Bicarbonat enthalten?" 

D,ie Wirkung des Trockenlosrhers mag teilweise, wie 
1<. H a e r t i n g richtig hervorhebt, auf der Bildung einer 
abkiihlenden Gasnebelzone beruhen - ahnlich wie 
W. H e m p e l  mit Benzin a l s  F l u s s i g k e i t  von 
- 15 O seinen Brand loschte - sie wird aber wesent- 
lich unterstiitzt durch die Staubnebel, welche das unter 
den] Drurk des Gases aufpewirhelte Loschpulver bildei. 

[A. 124.1 

Patentberichte iiber chemisch- techni sche  Apparate. 
11. Apparate. 

3. Elektrotecbniscbe Apparate. 
Putent-Treuhand-Gesellsehaft fur elektrische Gluhlanipen m. 

b. H., Berlin. Verfahren zur Herstellung yon Elektroden fur 
~ollrambogcnlampen, 1. dad. gek., da13 aus pulverformigem 
Wolframmetall gepre13te Elcktrodertkorper vorerst fiir sich alleirr 
vcrgesintert und darauf gemeinsarn mit ie einem Tragstiel aus 
Wolframdraht tiurch Erhitzen bis auf hohe WeiBglut zusammen- 
geeintert werden. wobei erforderlichenfalls vor dem Zusammen- 

sintern von Elektrodenkorper und Tragstiel ersterer noch einer 
mechanisrhen Nachbearbeitung unterworfen wird. - 2. dad. 
gek., daf3 die Sinterung des Elektrodenkorpers und dessen innige 
Vereinigung rnit dem Tragstiel innerhalb eines durch elek- 
trischen Strom auf hohe Weiaglut erhitzten Wolframrohres 
erfolgt. - J)ie EleklrodenkGrper a m  pulverformigem Wolfmm- 
metall werden vorerst fiir sich allein korgesintert und, wenn 
notig, mechanierh nachbearbeitet, worauf derselbe alsdann ge- 
meinsam mit einem Trngstiel aus Wolframdraht durch Erhitzen 
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auf hohe WeiBglut endgultig zusammengesintert wird. Bei der 
Hochsinterung tritt eine Schrumpfung des Elektrodenkorpers 
ein, die eine aui3erst innige und feste Verbindung zwischen 
diesem und dem Tragstiel sichert. Etwaige in der M,asse des 
Elektrodenkorpers enthaltene fluchtige Stoffe konnen wahrend 
des Sintervorganges ohne Hohlraumbildung bequem aus diesem 
herausdihndieren. Zeichn. (D. R. P. 416278, vom 28. 12. 1922, 
ausg. 14. 7. 1925.) dn. 

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft A.-G,, Frank- 
furt (Main). Erfinder : Walther Deutsch, Frankfurt (Main). 
Hochspannungsisolator fiir elektrische Gasreiniger, gek. durch 
Verwendung von gewohnlichem Ziegelstein als Hochspannungs- 
isolator fir mit trockenen und heiDei1 Gasen beschickte Gas- 
reiniger. - Gewohnliche Ziegelsteine sind als Hochspannungs- 
isolatoren verwendbar, vorausgesetzt, dafi die  Umgebung des 
I'solators von Feuchtigkeit frei, also trocken ist und eine ent- 
sprechend hohe Temperatur aufweist, wie dies bei elektrischen 
Gasreinigern d,er Fall ist, die mit trockenen und heii3en Gasen 
beschickt werden. (D. R. P. 412 419, K1. 21 c, vom 8. 3. 1923, 
ausg. 21. 4. 192~5, vgl. Chem. Zentr. 1925 11 1202.) 

N. V. Philips' Gloeilampenfabrieken, Eindhoven (Holland). 
Erfinder: Dr. Gilles Horst, Dr. Ekko Oosterhuis und Johannes 
Bruynes, Eindhoven. Entladungsrohre rnit Edelgasfiillung, der 
eine geringe Menge eines Gases zugesetzt ist, dessen Ionisie- 
rungsspannung niedriger ist als die  Spannung, bei welcher der 
erste unelastische Stoa in dem Edelgas auftritt, 1. dad. gek., dab 
das zugesetzte Gas ein Edelgats ist. - 2. dad. gek., dai3 die Gas- 
fulluag aus Neon mit einem Zusatz von 0,5 bis 5 % Argon be- 
steht. - Elektrodenrohren rnit einer Fullung von reinem Edelgas 
sprechen bei den gewohnlich zur Verfugunng stehenden Netz- 
spannungen nicht sicher an, dagegen ist es  bei Gemisch jeder- 
zeit der  Fall. Die Erfindung ist anwendbar bei Entladungs- 
rohren rnit Gasfullungen fur beliebige Zwecke, also z. B. sowohl 
bei Entladungsrohren fur Gas- oder Glimmlampen als auch bei 
Entladungsrohren fur Gleichrichter, Verstarker usw. (D. R. P. 
417 347. K1. 21 g, vom 2. 5. 1922. Prior. Holland 14. 6. 1921, ausg. 
10. 8. 1925.) dn. 

,,Intensiv" Elementenlabrik Dr. Aron A.-G., Berlin. Trocken- 
element, bei welchem bis zu dem Moment der Ingebrauchnabme 
die Fliissigkeit innerhalb der Zellse getrennt von den Ebktroden 
in einem benonderen geschlossenen Behalter untergebracht ist, 
der bei der Tngebrauchnahme durch die Bewepung einer Elek- 
t r d e  zerstort wird, 1. dad. gek., dab die  Wandung des Fliissig- 
keitsbehalters aus Folie von Metall besteht, die auf mecha- 
nischem oder elektrolytischem Wege so dunn hergestellt ist, 
dab sie durch einen rnit der Hand auf die  Elektrode ausgeubten 
Druck Mcht zerrissen und zusammengedriickt werden kann. -- 
2. dad. gek.. dab das  nicht hygroskopische Elektrolytsalz auBer- 
halb des FluMgkeitsbehalters, beim LeclanchB-Element z. B. 
in der Kohlepuppe, untergebracbt und der Flussigkeitsbehalter 
rnit gewohnlichem oder destilliertem Wlasser gefullt ist, das 
sirh erst naeh Zerstorung des Behalters mit dem Salz zum wirk- 
samen Elektrolyten vereinigt. - 3. dad. pek., dai3 die aus Metall- 
folie bestehende Wandung des Fliissigkeitsbehllters ZUT Ab- 
diichtunq poroser SteIEen und zur Tsohtion gegen d,ie Flussipkeit 
rnit einem 6berzuq von Lack, Paraffin 0. dgl. vemehen ist. - 
4. dad. gek., dab die Offnunpen des Fluss'i~keit,sbehalters mittels 
einps geeigneten Dichtungsmittels abgedichtet sind. - Der 
Zweck dieser Anordnunq ist die Ervielung unbegrrenzter Lager- 
fahiokeit des Elements bis zurn Moment des Gebrauchs. 
Zeichn. (TI. R. P. 417809. TC1. 21 b, Gr. 10. vom 19. 4 .  2923, 
R I I S ~ .  18. 8. 1925.) dn . 

. dn. 

Ill. Spezielle chemische Technologie. 
1. Metalle, Metallgewinnung. 

Dr. Eugen Wolf. SiiSen (Wiirttbg.). Durch autogenes 
SchweiSen hergestellte Verbindung von Metallteilen, bei denen 
zur Verminderung von Spannungen pamallel zu der SchweiS- 
naht Wulste angeordnet werden, 1. dad. gek., dab die Wulstr 
so nahe aneinanderperiickt sind, dab sich zwischen ihnen eine 
rnit dem Schweibmaterial auszufullende Rille bildet. - 2. dad. 
gek., dai3 die an die Wulste sich anschliebenden Rander sich 
iiberdecken, wobei durch die Wulste die Breite der fJberlappung 

festgelegt wird. - 3. dad. gek., dai3 a n  die Wulste anstatt des 
AuBenrandes in gleichartiger oder entgegengesetzter Richtung 
ausgebildete Wulste angelagert sind, die ineinandergreifen, 
durch Oberlapptschweifien verbunden und gleichzeitig durch 
das  Schweifimaterial ausgefullt werden. - 4. Ausfiihrungsform 
der Verbindung zum Verschweifien von Flanschen rnit Rohren, 
dad. gek., dafi die Rohre mit Wulsten vensehen und die damit 
in einem Winkel zu verschweiDenden Flanschen derart ange- 
lagert sind, daD hierdurch die Rille fur das SchweiDmaterial 
gebildet wird. - Nahezu ohne Ausnahme ist bei den durch 
Schmelzschweifiung hergestellten Nahten an Hohlkorpern oder 
an PIanen zur VerschweiDung bestimmten Korpern diese 
Schweifinaht hinsichtlich der Festigkeit als die schwachste 
Stelle anzusehen, und die minderwertigste Stelle dieser Schweib- 
naht ist wieder ausschlaggebend fur die Gesamtgiite der Naht. 
so dai3 man sich in der  Praxis genotigt sieht, die Festigkeit der  
Naht nur mit ungefahr 50 yh der Festigkeit des Materials in die 
Berechnungen einzusetzen. Durch die beschriebene Art der 
SchweiDung erhalt die  Schweianaht eine Festigkeit, die allen 
Anforderungen entspricht. Zeichn. (D. R. P. 417167, K1. 49f. 
\om 16. 2. 1922, ausg. 6. 8. 1925.) 

Georges Constant und Andre Bruzac, Paris. Vorrichtung 
aur unmittelbaren Gewinnung yon Eisen und Stahl aus von 
ihrer Gangart befreiten Erzen, die zur Reduktion und Kohlunp 
in einen von durchbrochenen Wandungen begrenzten Ring- 
raum eingefullt und von reduzierden Gasen durchstromt w0r- 
den. 1. dad. gek., dab zurn Reduzipren und Kohlen oder Vor- 
trocknen der Erze ein a m  einem vollkommen dicht schlieoen- 
den, innen mit feuerfestem Stoff (21 ausgekleideten A d e n -  
mantel (1) bestehender Kasten oder Behalter verwendet wird, 
in dem eine hohle, an ihrem oberen Ende rnit Schlitzeii (9) fur 
den Eintritt der Reduktionsgase, im unteren Teil mit schsag 
nach auben abfallenden 
6ffnungen (7) versehene 
mittlere Slule (6) und 
um diese SBule herum 
ein zylindrisch- oder 
mantelartiger Korper (3) 
anqeordnet ist, der ,+ 

schrag nach auben an- 
steigende Offnungen (4) 
zurn Ableiten der von 
der Reduktion der zwi- 
schen iihm und der SIule 
(6) befindlichen Erze 
herruhrenden Gase auf- 
weist und dessen untwer 
Tei! durch eine mittels 
mechanicsch senk- und 
hebbaren Kegels (12) 
dicht verschlief3bare Off- 
nung rnit einem Trichter 
(16) in Verbindung 
steht, in dem das reduzierte Metall herabfallt, um darauf mittels 
einer Forderschnecke (17) o d a  einer anderen Fordervorrich- 
tung dem Schmelzofen zugefiihrt zu werden. - 2. dad. gek.. 
dab der den Erzeiinsatz umgebende durchbrochene Mantelkorpei 
aus mehreren ein- oder mehrstuckigen Saulen oder Standern 
besteht, die von Konsolen getragen werden und durch kasten- 
formige Kiirper miteinmder verbunden sind, die in ihrer Ver- 
einigung einen dickwandigen, jalousieartig dwchbrochenen 
Zylinder ergeben. - 3. dad. gek., dab entweder die  miittlere 
HohIsaule (6) oder der durchbrochene Mantelkorper (3) oder 
beide zugleich kugelformig ausgebildet sind. - 4. Vorrichtung 
fiir geringe Erzbeschickungen, dad. gek., dab um die Be- 
schickung herum kein durchbrochener Mantelkorper fur den 
Gasabzug vorhanden ist und dab die Reduktionsgase durch 
einen mlit nach innen gerichteten Offnungen versehenen Kranz 
in den Reduktionsraum einstromen und entweder unmittelbar 
oder auf dem Umweg uber eine du'rchlochte mittlere Sziuk 
durch die Erze bindurchgeleitet werden und darauf durch einen 
zweiten, mit dem Abzugsrohr verbundenen unteren Kranz von 
Mfnungen aus dem Reduktionskasten entweichen. - In dem 
Reduktionskasten der beschriebenen Art findet die  Reduktion 
sehr gleichmabig statt. Das Reduktionsgas wird unter mabigem 
Druck durch den Reduktionskasten hindurchgetrieben und dern 

dn. 
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Uurchgang der Gase wird an allen Stellen des Einsatzes ein 
gleich groBer Widerstnnd entgegengesetzt. Es erfolgt daher 
eine uberaus gleichmlBige Verteilung 'in dem ganzen Raume, 
und da an allen Stellen gleiche Temperatur herrscht, so wird 
eine gleickmallige Redukf.ion und Kohlung erzielt. (U. R. P. 
413933, KI. 18a, Gr.  18, voni 9. 8. 1923, Prior. Frankreich 25. 6. 
1922, ausg. 19. 5. 1925, vgl. Cheni. Zentr. 1925 11 1511.) dn. 

Birlenbarher Hiitte, Geiswald i. W. Vorrichtung zur Her- 
stcllring von GieSkanalen fur MasselguS u. dgl. unter Verwen- 

dung einer profilierten Walze, dad. gek., d213 

/r -.? - -  fach nebeneinander liegenden Scharen (b\, y I 7-b durch deren Linienfuhrung die (irundsohlc 
und die Damrne fur die GieSkaniile vorge- 
formt werden. und aus einer den Scharen 
im Zuggerlt nachgelagerten und entspre- 
chend profilierten Walze besteht. - Die 
Pflugschare sind so gebildet, dai3 sie die 

Danirne der GieIjkanale beim Ziehen gleichmaBig aufwerfen, 
worauf durch die nachfolgende Walze die Kanalwande gleich- 
maIjig festgedruckt werden. Die Herstellung der GieDkanhlc 
wird wesentlich erleichtert und gleichzeitig glatte FIachen el-  
zielf. (P. R.  R. P. 416873, KI. 31 c, yoni 7 .  10. 1924, ausg. 28. 7. 
1925.) dn.  

I die Vorrichtung aus einem Zuggerat mit mehr- 

T 

Albert Knepper, Briissel. Vorrichtung zur elelitrolytichen 
Erzrugung metallischer Srhutziiberaiige auf BIechen, 1. dad. gek., 
tlaB die Stromzufuhrung zu den l3lechen durch leitende Bursten 
bewirkt wird, die, nach Moglichkeit gegen den unmittelbaren 
Stromubergang zurn Elekfrolyten geschiitzt, gegen die Bleche 
Pine Rehtivbewegung ausfuhren, wahrend die Anoden entweder 
ebenfnlls durch bewegfe Biirsten oder durch starke Stroni- 
dichten bei Unterteilung oder teilweiser Abdeckung der Anoden- 
flarhen vor dern Verschmufzen gesichert werden. - 2. dad. gek., 
dnlj die Bursten von einer durch Holz- oder anderes Isoliermate- 
ria1 gebildeten Umhullung so umgeben sind, daB nur ein ge- 
ringer Raum zwischen dem zu verzinkenden Blech und der 
1sol.ierhulle vorhanden ist. - Nach der vorliegenden Erfindung 
wird ein stets gleichmaBiger, gut haftender Oberzug dadurch 
erzeugt, daB wahrend des Betriebes die Rleehe durch stroni- 
zufiihrende leitende Bursten, standig geburstet werden, nodurch 
I!nregeInialjigkeitcn im Niederschlag wirksam verhindert wer- 
den. Zeichn. (D. I{. P. 417 397, K1. M a ,  Gr. 11, vom 29. 3. 
1921, Prior. Helgien 12. 3. 192-!, ausg. 10. 8. 1925.) 1111. 

4. GIAR. Keramik, Zemcnt, Baustoffe. 
Fritz Siegheiin. Berlin. .4usgiebvorrichtung fur doppef- 

wandike Isoliergclalle narh Dewrr-Weinhold, dad. gek., daC 
dieie AusgieS\-orrichtung durch Ein-cetzen eines Pfropfens einen 
iinterfeilfen VerschluIj des Gefaljes erpibt und nus eineni 
hohlen. i n  dcn Fl;ysrhenhals zu schiebenden Pfropfen (1) miit 

cingesefzter Tulle (2) bestelit, denw 
oberes Ende derartig weit zu einer Tropf- 
knnle nuslndet, da8 es die Halsver- 
sc.linielzstelle gegen mechanisclie F:inwii,- 
kiinzen und beim Ein- und AwgieBcal: 
whiifzt und ; Ins Hineinlaufen von Fltissig- 
keif in die lirnmantelung verhindert. -. 

I)ie Halsverschmelzstelle suchte man durc:i 
I-leriiberziehen der Metallhulle TI! 

cchiitzen. Pieser Schutz ist aber sehr uc-  
\ollkoinnien und kann nicht verhindern. 

dal3 beini Ausgiel3en Fliissigkeitteile zwischen die Metallhulle und 
die Glasflasche gelangcn. Die% Fliissigkeitsreste .sammeln sich 
in dem Metallmantel, und es bilden sirh in Verbindung mit den 
Pappeinlngen unangenehm riechende Pilze u. dgl. Bei Isolier- 
flawhen, bei deneii die Metallhulle nicht den Hnlsrand uber- 
deckt. ist dieser Rand allen mechanisrhen Einfliissen frei aus- 
geeetzt, auIjerdeni gelangt beim Eingieljen die heiBe Flussigkeit 
unmitfelbar auf den Rand, nodurch Spannungen im Glase nus- 
gelost werden. durch die ganz feine Ilisse entstehen. Die Luft- 
leere verschwindet infolgedessen. und die Flasche crfiillf nicht 
nizhr ihren Zweck. Die% Narhteile werden durch die Erfiiidung 
beseitiet. fn. R. P. 4096ii.  KI.  341, vorn 24. 6.  1922, ausg. 
23. 5. 1923.) dn. 

Robert Dickson Pike, San Francisco, Calif., V. St. A., Ver- 
Iahren und OIenanlage zum Brennen kohlenseurer Qesteine, 
bei dem das gemahlene Gestein hintereinander einen Kalzinier- 
schacht, einen Sinterdrehrohrofen und einen Kuhlschacht durch- 
Iauft, 1. dad. gek., daB die Abgase des Sinterofens in den 
Kalzinierschacht oberhalb seiner eigenen Beheizung eingefuhrt 
werden, worauf sie gemeinsam mit den Heizgasen der eigenen 
Heizung den Kalzinierschacht durchziehen. - 2. dad. gek., dal3 
der Teil der im Kuhlschacht vorerwarmten Luft, der nicht als 
Verbrennungsluft im Sinterofen gebraucht wird, unter Um- 
gehung des Sinterofens in die Verbrennungskammer des Kal- 
zinierschachtes gefuhrt wird, um dort die Verbrennung zu for- 
dern. - Durch die  beschriebene Fuhrung der Abgase und 
Verbrennungsluft wird eine gute Ausnutzung des Heizmaterials 
erzielt. Weiere Anspr. und Zeicbn. (D. R. P. 413638, K1. ~ O C ,  
voni 22 .  4. 1923, ausg. 13. 5. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925, 
11. 974.) dn. 

DipLIng. Friedrich Nettel, Charlottenburg. Verfahren zur 
Herstellung von beliebig geforrnten Stucken nus Glasmasse 
oder glasartiger Schlaeke, dad. gek., daf3 die Glasmasse in he& 
flussigem Zustand in eine Mischduse geleitet wird, in welcher 
unter gleichzeitiger Zufuhrung von Gas oder Dampf unter 
Druck und eines oder mehrerer Zusatzstoffe, die ihrerseits bei 
Warmezufuhr Gase oder Dampfe entwickeln, ein inniges Ge- 
misch von Glasmasseteilchen und Zusatzstoffen gebildet wird. 
das in geeignete Formen gespritzt oder gegossen wird, in denen 
die  Glasmasse durch die in den Zusatzstoffen einsetzende Gas- 
oder Dlampfentwicklung eine blasige oder porige Struktur er- 
hllt. -- D,as Verfahren ermoglicht die weitgehende Verwertung 
\'on Hochofenschlacke, aus der nur dichte und schwere Steine 
auch GuB gewonnen werden konnten. Die nach dern neuen Ver- 
fahren hergestellten Sliicke sind poros und von geringem spezi- 
fiwhen Gewicht und konnen daher als Bausteine Verwendung 
finden. Zeichn. (D. R.  P. 413903, K1. 80b, Gr. 18, vom 16. 1. 
1924, ausg. 6. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1925 11 1556.) dn. 

Bcrthold Block. Charlottenburg. Vorriehtuag zum Ab- 
ziehen des unzerkleinerten Gutes BUS Kalksrhwhtofen, 1. dad. 
gek., da0 der Ofenschacht unten durch eine oder mehrere 
Schnecken (c, cI, c!, c,) mit schwachem Steigungswinkel ab- 
gesclilomen ist, deren Schneckengange einen Rwt bilden, wel- 
cher die abzuziehenden Gutstucke durchfallen und die Kuhllufl 
eirifrefen 1ICJt. -- 2. dad. gek.. da13 Randsrhnecken (c) verwen- 
det werden. - 3. dad. gek., dafl 
sich der Randeisenquerschnift 
der Randschneeken ( e )  nach der 
Schneckenachse hin verjungt. -. 
4. dad. gek., daB der Boden der 
Schneckenmulde (el) geneigf 
ist. - 5. dad. gek., daB ober- 
hnlh tler Schnecken Xlappen (0) in der Schachtwa'nd angebrach: 
sind, die dns Abziehen d s  Kalkes von Hand gestalten. - Bei 
der Drehbewegung der Schnecke wird keine R r e c h w i r k q  
Iiervorgerufen, \veil die Schneckengange unter den Steinen so 
lanqe vorbeigleifen, his diis  betreffende gebrannte Steinstiiclc 
frei durch die Spalien der beiden nebenein:rnderliegendcn 
I;rhneckeng#nge fallten kann. Die unerwunschte Zerkleinerung 
tles Kalkes wird dadurch vermied,en. (D. R .  P. 114 125, KI. Roc, 
vain 16. 1. 1924, ausg. 23. 5. 1925.) tin. 

Fr. Wilhclm Kutzscher. Freital-Ueuben. Verfahren zur Er- 
zrugung yon Glashohlkorpern, besonders mil breiten. auch ein- 
geschnittenen Halsrandern, durch Ansaugen des flifssigen Glases 
i l l  die Kopfforni und folgendes Aufblasen, dad. gek., daB h s  
Anslugen durch zwei konzentrische Ringschlitze erfolg!, 
zjvischen denen die den Halsrand formende Flache hiegt. - 
I h r c h  d,ie zwei Ringschlitze 1aBt sIch die Form auch bei ziiheni 
Glas vollstandig fiillen. Zeichn. (D. R. P. 415 848. K1. 32 a, vorn 
24. 12. 1922. ausg. 4. 7. 1925.) dlt .  

Ohear-Nester Glass Co., St-Louis (V. St. A.). Vorrichtung 
ziiiii .4 ustragrn tlcr H'erkstiieko BUS der Glasblasemaschine Yuf 
die Fordervorrichtung. mit Greifern zum Erfassen der Werk- 
stucke, 1. gek. diirch einen vor den Greifern senkrecht \on 
oben nuf das Werkstuck sich auflegenden und dabei federnd 
nnchgebenden Halter. - 2. Vorrichtung, bei welcher die Greifer 



auf dem Querhaupt einer senkrecht auf und nieder gehenden 
Kolbenstange angebracht Bind, dad. gek.; dai3 der Halter aus 
einer in der Kolbenstange gefiihrten, durch eine Feder abwarts 
gedriingten Platte besteht. - Die Erfindung bezweckt, eine An- 
ordnung zu schaffen, die verhindert, dai3 die ausgehobenen 
Fertigerzeugnisse beim Ergreifen oder beim Absetzen umfallen. 
Zeichn. (D. R. P. 416099, K1. 32a, vom 15. 12. 1921, ausg. 
6. 7. 1925). dn. 

Empire Machine Company, Pittsburgh, V. St. A. Verfahren 
und Blaskopf zurn Ziehen von Glashohkorpern, besonders 

Fensterglaswalzen, nach Patent 
368 358 mit einem F l a m h  am Blas- 
kopf, auf dem sich ein Glastragring 
fur den zu ziehenden Hohlkorper 
bildet der bei Beginn de& Ziehvor- 
ganges solange in der Glasmasse 
eingetaucht bleibt, bis er sich der 
Anechmelzungstemperatur nahert, 
ohne sie zu erreichen, d,ad. gek., 
daB ein Blzskopf (2) verwendet 
wird, dessen Flansch einen nach 
unten zu sich verengenden Trichter 
bildet und meit einer oder mehreren 
Ringnuten (4) versehen ist. - 
2. Blaskopf zur Ausfiihrung des 

Verfahren, dad. gek., daD die Nuten in verschiedenen Richtungen 
in die Trichterwandung des Flansches eingearbeitet sind, vor- 
zugswdse eine oder einige von uhnen in senkrechter Richtung, 
andere dagegen in horizontaler Richtung. - Bei D. R. P. 368 358 
ist der Blaskopf glatt und ohne Ringnuten. Nach 'der Erfindung 
hmaftet der  G1,aszylinder fester und schlieDt sich so dicht an den 
Hlaskopf an, daB keine Luft entweichen kann. (D. R. P. 416 693, 
K1. 32a, Zus. z. D. R. P. 368358, vom 2. 3. 1920, langste Dauer: 
28. 2. 1938, Prior. V. St. A. vom 23. 8. 1918, ausg. 23. 7. 1925.) 

Georg Philipp Hilsheimer, Dossenheim b. Heidelberg. Ver- 
fahren und Vorrichtung zur Schotterteerung, 1. dad. gek., daD 
man Schotter in siedendem Wasser bewegt, wodurch dieser 
sowohl von allen Unreinheiten befreit wird, als auch eine SO 

hohe Hitze aborbier t ,  daij er auch ohne weitere Warmezufuhr 
sehr rasch trocknet und noch lange Zeit die zur Schotterteerung 
erforderliche Temperatur behalt. - 2. Vorrichtung zur Aus- 
fiihrung des Verfahrens, dad. gek., daD die Verdunstungs- 
trommel, die Teerungstrommel und der Teerbehalter mit Teer- 
auslauf wlrmekammerartig eingekapselt sind, aber  infolge der 
indirekten Warmeabgabe durch den Kessel nicht auf iiber 90 " 
erwarmt werden konnen. - Durch die Behandlung mit sieden- 
dem Wasser wird sowohl eine vollstandige Reinigung wie auch 
eine einwandfreie gleichmafiige Durchwarmung des Schotters 
erzielt. Die voni Schotter rawh absorbierte Siedehitze des 
Wassers bewirkt, dais der Schotter nach Verlassen des siedenden 
Wassers im Zeitmum ron etwa 20 Sekunden auch ohne weitere 
l4';irmezufuhr vollstandig trocknet und noch langere Zeit die 
zum Teeren erforderliche Temperatur behalt. Zeichn. (D. R. P. 

dn. 

417 253, K1. 80 b, vorn 24. 12. 1924, ausg. 10. 8. 1925.) drt. 

Glaswerke Ruhr A.-G., Essen (Ruhr). Vprriehtung zurn 
Entnehmen der einzelnen Glasrohr.en aus dem Vorrat eines 
Sammelbehalters, bei welcher eine langs einer seitlichen Be- 
grenzunmg des Sammelbehaltens sich auf und a b  bewegende 
Tragflache von einer dem Glarohaendurchmesser angepasten 
Rreite die Glasrtihren uber den Rand des Rehalters emporhebt, 
1. dad. gek., daB die T,nagflach'e von solcher Breite, daD nzlr d n e  
Glasrohre unmittelbar dnrauf ruhen kann, langs einer nacli 
innen iiberhangenden, seitlichen Begrenzung des Behalters auf 
und ab beweglich ist, so dai3 alle bei der Aufwartsbewegung der 
Tragflache ,auf d,er unmittelbar aufruhenden Glasrohre zunachet 
aufliegenden weiteren Glatsrohren in den Behalter zuriickhllen, 
sobald sie iiber den Slapel der Glasrohren emporgehoben sind. 
-- 2. Entnahmevorrichtung, bei welcher die Tragflache an einem 
auf und ab schwingenden Hebel befmt'igt ist, dad. gek., dal3 
langs des Ilebelarmes mehrere Tragflarhen so angeordnet sind, 
daf3 jede der Tragflachen mit zwei dem Boden und der erwahn- 
ten seitlichen Begrenzung des Sammelbehalte~s enhprechenden 
Fiihrungsflachen fiir die Glasrohren zussmmenarbeitet. - Re! 
den jetzigen Einrichlungen, d,ie diie Glasrohren zunachst in 

einer Rinne ordnen und dann aus dieser einmln entnehmen, 
stauen sich die Rohren leicht an der Verengungsstelle zwischen 
Sammelbehalter und R i m e  und klemmen sich f e d ;  derartige 
Storungen konnen bei der neuen Varrichtung nicht auftreten. 
Zeichn. (D. R. P. 417 786, K1. 32 a, vom 21. 9. 1922, ausg. 26. 8. 
1925.) dn. 

Leopold Castelain und Louis Jaequart, Manage (Belg.). Vor- 
richtung zum Wenden von Ornamentglastafeln mit zwei par- 
allelen, die beim Wenden die Tafeln zwischen sich aufnehmen- 
den und um eine wagerechte Achse schwenkbaren Rosten, 1. dad. 
gek., dai3 die Roste durch einle Anzahl auf der Schwenkachse 
in Abstanden befestigter Gabeln gebildet weTden. - 2. dad. 
gek., daD der Ubergang von der Tragflache des die Tafel 
zuerst aufnehmenden Gabelschenkels zur Tragflache des 0n- 
deren Schenkels nach einer etetigen Kurve verlauft, zu dem 
Zwecke, die anliegende Tiafelkante beim Aufrichten der  Gabel 
von der  einen zur anderen Tragflache stetig gleiten zu lassen. - 
Diese Einrichtung bietet besondere Vorteile. Die Glastafel 
kann dadurch ohne jeden besonderen Handgriff einmal durch 
den iiblichen Entleerungsappamt des Kiihlofens unmdttelbar in  
die Wendevorrichtung geschoben, sodann au8 ihr i n  die Ent- 
ladestellung einfach durch Haken unmittelbar auf den Schneide- 
tisch gezogen werden. Zeichn. (D. R. P. 417 785, K1. 32 a, vom 
13. 7. 1922, ausg. 19. 8. 1925.) dn. 

Rundschau. 
~ ~ ~ 

Preisausschreiben 
fiir eine Vorrichtung zurn gefahrlosen Zusamrnen- 

kuppeln von Motoren- und Anhangewagen 
zu einern Automobillastenzug. 

Im Auftrage der Brauerei- und Malzerei-, Fuhrwerks-, 
Zucker-, GroBhandels- und Lagerei-, Ziegelei-, Chemischen-, Bau- 
gewerks-, Siiddeutschen Edel- und Unedelmetall-, Maschinen- und 
Kleineisenindustrie-, Sachsisch-Thiiringischen Eisen- und Stahl- 
und der Papiermacher-Berufsgenossenschaft erla5t die Z e n - 
t r a l s t e l l e  f i i r  U n f a l l v e r h i i t u n g  beim Verbande der 
Deutschen Berufsgenossenschaften folgendes P r e i s a u s - 
s c 11 r e i b e n  fur eine Vorrichtung zum gefahrlosen Zusammen- 
huppeln von Motoren- und Anhangewagen zu einem Automobil- 
1 as t enzug. 

Durch die Vorrichtung miissen die Unfallgefahren ver- 
mieden werden, die bisher beim Kuppeln auftreten. Es ist 
empfehlemwert, die Vorrichtung so zu gestalten, dai3 sie auch 
an den im Betriebe befindlichen Wagen eingebaut werden kann. 
I h c h  sol1 die Verfolgung dieses Gedankens nicht dazu fiihren, 
besonders zwecltmafiige nur an n'euen Wagen verwendbare Kon- 
struktionen auszuuschliefien. 

Die Vorrichtung ist dem unten benannten Preisrichter- 
kollegium an einem noch zii benennenden Tage in Berlin, vor- 
aussichtlich Anfang Oktober, an Fahrzeugen ZUT Priifung vor- 
zufiihren. 

Bewerbungen sind schriftlich der Zentralstelle fur Unfall- 
verhiitung beim Verbande der Deutschen Berufsgenossen- 
schaften, Berlin W 9, Cothfener StraDe 37, bis zum 15. 9. d. J. 
rnitzuteilen. Der Bewerber erlangt durch dieses Preisaus- 
schreiben oder durch seine Bewerbung keinen Rechtsanspruch 
auf einen Preis. 

Die Preistrager verzichten auf das Recht, die Vorrichtung 
in Deutschland patentieren zu lassen. 

Die Preisverteilung erfolgt spatestens 6 Wochen nach Pru- 
fung durch das Preisrichterkollegium. 

1. Preis . . . . . . 3500 R.-M. 
2. Preis . . . . . . 2100 ,, 
3. Preis . . . . . . 1400 ,, 

Das Preisrichterkollegium setzt sich zusammen aus den 

B a n d 0 ,  Zucker-BG., Magdeburg; 
G r o s c h ,  Verband der Deutschen Baugewerks-BGen., 

G u t b e r 1 o t , Fuhrwerks-BG., Berlin; 
H e r m e n a u , Dampfkesseliiberwachungsverein, Berlin; 
K i e s 1 e r , Siichs.-Thiir. Eisen- und Stahl-BG., Leipzig; 

Herren: 

Berlin-Wilmersdorf ; 




